Animdcia pridavania plnenych profilov

v panvovej peci LF.

Pri vyrobe a spracovani ocele sa vyuziva cely rad metalurgickych operacii,
zlozitych fyzikalno - chemickych a fyzikalnych procesov, ktoré su zosynchronizované v
urcitej postupnosti alebo v urcitych kombinacidch. Kone¢nym vysledkom by mala byt
vyroba ocele s predpisanym chemickym zloZzenim a pri o najmensej tepelno -

energetickej a ekologickej naro¢nosti.

Na zaklade tychto dovodov je zavedend do vyroby ocele sekundarna metalurgia a
jednou z moznosti je spracovanie v panvovej peci LF (Ladle Furnace). Liaca panva je
ulozena na dopravnom voze, ktory ju dopravi po odpichu z elektrickej oblukovej pece
(EOP) pod veko LF. V dne panvy je umiestneny odpichovy otvor, ktory je ovladany
Specidlnym Supatkovym uzdverom. Vnuatorna Cast’ panvy je vybavend Ziaruvzdornou

vymurovkou. Veko panvovej pece je chladené vodou, obr. 1.

Obr. 1 Znazornenie panvovej pece (LF)




Legenda k obr. 1:
1. manipulator na odber vzoriek a meranie teploty,
. potrubie na odsavanie spalin,
. drziaky elektréd,
. elektrody,
. pasovy dopravnik,
. zavazaci zasobnik,
. Capy na uchytenie panvy Zeriavom,
. veko,
. liaca panva s ocel’ou,
10. Supatkovy uzaver,

11. porézna tvarnica na prebubléavanie argéonom.

Spracovanie na LF musi zabezpecit’:
= dezoxidaciu,
desulfurizaciu (odsirenie),
tepelna a chemickt homogenitu ocele,
dohrev ocele,
legovanie ocele,
modifikaciu vtrasenin,

vycistenie tekutej ocele jemnym prefukovanim (Cerenie).

Jednym zo spdsobov rafinacie ocele je pridavanie plnenych profilov, ktoré

obsahuji dezoxidacné, legovacie, odsirovacie a modifika¢né €inidla (napr. FeMo, Ni,

FeCr, FeMnC resp. FeMn, FeSi, FeV, FeNb, N profil resp. FeMnN, C profil, Al-dr6t.).

Na nasledujucich printscreenoch sa nachddzaji ukézky z interaktivneho modulu

Animécia priddvania plnenych profilov v panvovej peci LF.
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