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Ciel projektu:

Cielom projektu vyroby aglomerdtu v laboratérnych podmienkach bolo postudit vplyv
pomeru agloruda/koncentrat v aglomeracnej vsadzke na kvalitativne, technologické a ekologické

parametre aglomera¢ného procesu a na kvalitu vyrobeného aglomeratu.

Realizované ulohy:

1. modelovanie vyroby zasadit¢ho aglomeratu v laboratornych podmienkach prostrednictvom

zariadenia laboratornej spekacej panvicky (LSP),

2. ziskanie teoretickych a technologickych poznatkov z laboratornych experimentov, ktoré umoznia
optimalizovat’ technologiu vyroby aglomeratu s hlavnym doérazom na vplyv pomeru

agloruda/koncentrat v aglomeracnej vsadzke na obsah FeO v aglomerate.
Pouzité metodiky:
1. literarna resers,

2. analyza vstupnych surovin aglomeracného procesu,
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3. tvorba modelu spekania na LSP,

4. realizacia experimentalnych prac na LSP,

5. analyza dosiahnutych vysledkov.

Hlavna metodika:

Realizacia experimentalnych prac na LSP
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Laboratorna spekacia panvicka

Vysledky:

Zvysovanim podielu koncentratu v aglomeracnej vsadzke sa znizuji vSetky vyrobné parametre

vyrabaného aglomeratu (vytaznost, vyrobnost’ a koeficient vyrobnosti).

V pripade 100% koncentratu sa negativne prejavil faktor, ktory udava mnozstvo vyskytu tuhych
znecist'ujucich latok.




Boli dosiahnuté pomerne tuzke korelacie medzi teplotami v spekanej vrstve a teplotami spalin pri

jednotlivych laboratérnych spekaniach.
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Potvrdilo sa, ze so zvySujicou sa zasaditost'ou p2 sa zvySuje absolitne mnozstvo CO*. Zvysené

mnozstvo spalin v aglomeraénom procese sa prejavi zvysenym mnozstvom plynnych emisii CO?,

Bolo zistené, ze v pripade spekani na baze 100% aglorudy dochadzalo k zvySeniu obsahu FeO v
aglomerate. V pripade spekani na baze 100% koncentratu dochadzalo k zniZzovaniu obsahu FeO
vo vyslednych aglomeratoch.

Taktiez bol zisteny vplyv zvySovania FeO v aglomerate s narastom teplot v spekanej vrstve.

Pri spekaniach s podielom 100% aglorudy boli vytvorené vhodné nielen termodynamické, ale aj

casové a plynodynamické podmienky pre redukciu hematitu (Fe,O3) na wiistit (FeO).

Obrazova priloha:

Spekanie ¢. 10-2 (100% agloruda)
Pri mnozstve pouzitého paliva  70kg/t aglomeratu boli Vspekanej vrstve dosahované
Standardné teploty, coho dosledkom bol vyrobeny aglomerat s pozadovanymi viastnostami.




Spekanie ¢. 12-2 (100% agloruda)
Pri mnozstve pouziteho paliva 70kg/t aglomeratu boli v spekanej vrstve dosahované vysoké
teploty, ¢oho désledkom bol vyrobeny aglomerdt s pozadovanymi viastnostami. Cast taveniny
zatiekla do rostoviny.

Spekanie ¢. 13-2 (100% koncentrat)
Napriek tomu, Ze v spekanej vrstve neboli dosiahnuté vysoké teploty, podarilo sa vyrobit
aglomerat. Bola vSak pozorovand dvojvrstvova Struktura — speceny aglomerat — +
aglomerované mikrozbalky.

Tab. 1 Obrazova databaza jednotlivych laboratdrnych spekani

Spekanie ¢. 16-2 (100% koncentrat)
V spekanej vrstve boli dosiahnuté pomerne Standardné teploty, vyrobeny aglomerdat mal
Standardné kvalitativne a kvantitativne parametre. Pomerne velka cast taveniny zatiekla do
rostoviny, aj preto bola velka cast vzniknutého aglomeratu pritavena k rostovine.




Spekanie ¢. 17-2 (100% koncentrat, 30 cm vrstva)
Spekana vrstva bola oproti predchdadzajiicemu spekaniu znizend zo 40 cm na 30 cm. Doba
spekania sa skratila takmer dvojnasobne (zo 40:05 na 22:02 min.) Vyrobeny aglomerat mal pri
granulometrickom rozseve zisteny porovnatelny podiel zin pod 5 mm (cca 22%) ako mal
predchadzajuci aglomerat. Pevnost tohto aglomerdtu bola vyssSia (cca 60% zin nad 6,3 mm)
ale aglomerat mal aj vyssi oder (cca 7,4% zrn pod 0,5 mm). Aj pri tomto spekani Cast taveniny
zatiekla do rostoviny (mensia ako pri predchadzajicom spekani).

Tab. 2 Obrazova databaza jednotlivych laboratornych spekani




