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Ciel projektu:

Ciel'om projektu bolo analyzovat’ tri druhy koksov na zaklade stanovenia ich $pecifickych

vlastnosti - mechanickych a fyzikalnych a stanovit’ moznosti ich vyuzitia na vyrobu karbidu vapnika.

Realizované ulohy:
1. analyza dalsich troch druhov koksov na zaklade stanovenia ich $pecifickych vlastnosti,

2. porovnanie ich mechanickych a fyzikdlnych vlastnosti s vlastnostami koksov, ktoré uz boli

analyzované,
3. stanovenie mechanickych vlastnosti koksov,
4. stanovenie fyzikalnych vlastnosti kovov.
Pouzité metodiky:
1. bubnova skaska MICUM,
2. skuska triestivosti — SHATTER TEST,

3. skuska sypnej, objemovej a skutocnej mernej hmotnosti,



http://info.tuke.sk/telefon/tfzoznam/index.php?lang=SK

4. skuska otvorenej porovitosti,

5. skuska skutoCnej porovitosti,

6. porovnanie analyzovanych druhov koksov.

Hlavna metodika:

Porovnanie analyzovanych druhov koksov

Skuska Koks- | Koks- | Koks- | Koks- | Koks- | Koks- | Koks-
Standard | kriticky | vzorka 3 | vzorka4 | vzorka5 | vzorka 6 | vzorka 7
Zakladny granulometricky rozsev 1 7 6 4 2 3 5
Bubnova skiiska mechanickej pevnosti 1 6 7 4 2 3 5
Stabilita — pomerny rozpad koksu 1 6 7 4 2 3 5
Skuska triestivosti — Shatter test 1 6 5 4 2 3 -
T
1 - najlepsie vlastnosti................ 7 - najhorsie vlastnosti
Sypna merna hmotnost’ 7 3 2 4 6 5 1
Zdanliva merna hmotnost’ 7 3 4 2 6 5 1
Skuto¢na merna hmotnost’ 7 3 4 1 6 5 2
Otvorena porovitost’ 2 6 5 4 1 3 7
Skuto¢na porovitost’ 1 6 5 4 2 3 7

T

1 - najnizSie hodnoty pri danej fyzikalnej vlastnosti........
....... 7 - najvysSie hodnoty pri danej fyzikalnej vlastnosti

Porovnanie analyzovanych druhov koksov

Vysledky:

Na zaklade granulometrického rozsevu dodanych vzoriek koksov bolo urené, ze vzorky




koksu 5 a 6 obsahovali najvyssi podiel zrnitostnej triedy nad 15mm zo vSetkych analyzovanych
koksov. Na druhej strane podiel zrnitostnej triedy pod Smm bol u tychto vzoriek koksov (aj u vzorky
7) pomerne nizky (cca 2%). V pripade vzorky koksu 5 sa jednd o najvdcsiu kusovost’ — stredna
velkost’ zrna je 21,795mm. Podiely pod 5 mm v pripade vzoriek 5 a 6 su sice vySsie ako pri kokse —

Standard, ale su podstatne nizsie ako v pripade koksu — kritického, vzorky koksu 3,4 a 7.

Vyhodnotené podiely vzniknutych zrnitostnych tried po jednotlivych bubnovych skuskach
mechanickej pevnosti ukazali, Ze vzorky 5 a 6 maju mierne horSie mechanické pevnostné vlastnosti
ako koks — Standard, ale tieto vlastnosti st vyrazne lep$ie ako v pripade koksu — kritického, vzorky
koksu 3,4 a7.

Z porovnania vysledkov Shatter testu (triestivost’ koksov) vyplyva, ze analyzované vzorky
koksov 5 a 6 maju lepsie pevnostné vlastnosti (vyssi podiel zin nad 25 mm a nizsi podiel zin pod 10

mm) ako vzorky koksu — kritického, vzorky koksu 3, 4 a 7.

Zo stanovenia fyzikalnych vlastnosti vzoriek koksov 5 a 6 vyplyva, Ze hodnoty vSetkych
analyzovanych mernych hmotnosti st nizSie ako v pripade vzorky koksu — §tandard, ale s vyssie ako
v pripade koksu — kritického, vzorky koksu 3, 4 a 7. Analyzovand otvorend pdrovitost’ aj skutocna
porovitost’ je v analyzovanych vzorkach koksu 5 a 6 nizsia ako u vzorky koksu — kritického, vzorky
koksu 3,4 a7.

Obrazova priloha:

Obr. 1 Analyzované druhy koksu
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Obr. 2 Pohl’ad na primieSaniny v analyzovanych vzorkach




Obr. 3 Pohl’ad na primieSaniny v analyzovanej vzorke 5

Obr. 4 Pohl’ad na ¢astice CaO na povrchu analyzovanej vzorky 6




