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Ciel projektu:

Ciel'om projektu bola vyskumna tloha, ktora je cielovo zamerana na vyuzitie druhotného Fe
materidlu na metalurgické ucely, priCom tento materidl vznikd pri spracovani karosérii aut

Srédrovanim. Tento material je vo vyskumnej sprave pracovne ozna¢eny ako Shredder Sand.

Realizované ulohy:
1. analyza chemického zlozenia materidlu Shredder Sand,
2. RTG - fazova analyza,
3. diferencidlna termicka analyza,
4. stanovenie intervalu tavenia pomocou vysokoteplotného mikroskopu,
5. realizacia tavby materialu Shredder Sand v elektrickej Tammanovej peci,
6. analyza chemického zloZenia vyrobeného kovu,

7. realizacia materidlovej bilancie procesu pretavovania.
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Pouzité metodiky:
Chemicka analyza,
RTG fazovéa analyza,
termicka analyza (TG, DTG a DTA analyza),
Stanovenie intervalu tavenia pomocou vysokoteplotného mikroskopu,
tavenie materialu Shredder Sand v Tammanovej peci.

Hlavna metodika:

Tavenie materidlu Shredder Sand v Tammanovej peci
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Tammanova pec

Vysledky:

Obsah Fe cg ik dodaného materialu Shredder Sand bol v intervale cca 47 — 53%. Material je
vyrazne nehomogénny a heterogénny. Majoritna forma Fe je kov, minoritne su zastipené oxidy

Zeleza. Vyssi je aj obsah legujucich kovov (Ni a Cr).

Okrem pomerne vysokého obsahu Fe cgx obsahuje material Shredder Sand aj $kodlivé az
nebezpecné zluceniny. Jedna sa hlavne o vyssi obsah Zn, Pb, Cu, K;0, chloéru a siry. V materiale
sa nachadzaju aj organické latky — napr. zo zvyskov farieb, lakov, olejov, gum, atd’., ktoré moézu

byt nebezpecné pre zdravie obyvatel'stva alebo zivotné prostredie.

Vzhl'adom na skisenosti roznych spracovavatel'ov Srédrovaného Srotu, chemické zlozenie zatial
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nevyuzivanej frakcie je velmi premenlivé a do budicna bude potrebné zabezpecit' stabilitu
spracovavanej frakcie (napr. selekciou vzniknutych jemnozrnnych podielov, pridavanim
druhotnych materidlov so znamym a stabilnym chemickym zloZenim, vyuZzivanim len urcitych

zrnitostnych frakcii, atd’.).

RTG fazova analyza preukazala pritomnost’ magnetitu (Fe;0,), kremena (Si0;), kovového Zeleza
(Fe), kalcitu (CaCOs,), uhlika (C) a zlucenin na baze wiistitu, hydroxiwiistitu a aluminowiistitu.

Potvrdil sa poznatok, ze Zelezo je jednak v v kovovej a jednak v oxidickej forme.

Z vyhodnotenia vysokoteplotného pozorovania vzorky Shredder Sand pomocou
vysokoteplotného mikroskopu je mozné usudit’, ze interval tavenia tejto vzorky je cca 1248 -
1550°C, t.j jedna sa teda o velmi velky interval, ¢o sved¢i o vyraznej nehomogenite a

heterogenite chemického zlozenia materialu.

Tavenie materialu Shredder Sand bolo realizované v Tammanovej peci. Pri teplote 1600°C sa
podarilo vyrobit kov. Z analyzy chemického zloZzenia kovu je zrejmé, ze sa jedna o
nizkouhlikovil ocel’ na baze Ni — Cr s vy$§im obsahom medi a siry (0,12 % C, 1,2 — 1,63 % Ni,
0,6 -0,7% Cr, 0,55-0,87 % Cu, 0,20 - 0,44 % S).

Obrazova priloha:

main original sample

Obr. 2 Téglik po taveni (teplota tavenia = 1600°C, doba vydrze =10 min)
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Obr. 3 Nahl'ad na vzniknuty kov po taveni materialu Shredder Sand

+ oznacenie miest kovu na stanovenie chemického zloZenia

Tab. 1 Znazornenie chemického zloZenia jednotlivych miest kovu

pri taveni materialu SICON Shredder Sand v Tammanovej peci

Chemické zloZenie kovu
Prvok (hm. %)
1 (Niton) 2 (Niton) 3 (Niton) Laboratérium
Fe 96,05 95,80 96,12 95,58
C - - - 0,123
Mn 0,10 0,14 0,15 0,045
Si 0,42 0,53 0,48 -
Ni 1,40 121 1,35 1,635
Cr 0,61 0,72 0,66 -
Mo - - - 0,290
S 0,20 0,24 0,22 0,440
P 0,02 0,02 0,03 -
Zn 0,10 0,05 0,10 -
Cu 0,61 0,55 0,60 0,871




