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Ciel projektu:
Ciel'om projektu bolo experimentalne overenie vysledkov ziskanych v ramci rieSenia I
etapy a optimalizacia technologickych parametrov vyroby odliatkov z definovanych zliatin.

Realizované ulohy:

1. boli realizované prevadzkové experimenty v spolo¢nosti SLOVALCO, a.s. Ziar nad Hronom, kde

boli v zmysle splnenia ciel'ov vyskumnej lohy odobrané nasledujice vzorky:
A) skupina Z3 - AISi7Mg (Sb), IMS HA 4433 19 - 17 vzoriek na pase Gautschi,
B) skupina Z2 — AISi7Mg (Sr), IMS HA 4433 98 - 14 vzoriek na pase KOB,

2. bola uskutonena =zadkladna Statistickd analyza uvedenych vzoriek pomocou Statistického

programu Statistica, v.7,
3. boli uréené krivky tuhnutia vzoriek zliatin Z3 a Z2 pomocou tabul’kového editora Excel,

4. boli stanovené zavislosti vplyvu obsahu primiesanych prvkov na stupen modifikacie a hodnoty

rekalescencie,
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boli stanovené zavislosti vplyvu niektorych technologickych parametrov na stupei porovitosti

ingotov.

Pouzité metodiky:
Statistické vyhodnotenie,
odber vzoriek a zakladné experimentalne udaje,
hodnotenie rychlosti tuhnutia,
hodnotenie stuptia modifikacie,
optimalizacia technologickych parametrov vyroby,

hodnotenie stupia porovitosti.

Hlavna metodika:

Statistické vyhodnotenie
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Program na Statistické vyhodnotenie — STATISTICA,v. 7
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Vysledky:

Bol dokédzany jednoznacny vplyv primesovych prvkov na stupeni modifikdcie a hodnotu
rekalescencie (zliatiny Z2 a Z3) vo vsetkych analyzovanych vzorkach, priCom najvyraznejsie
vplyvy sa prejavili v zliatine AISi7Mg (Sb). V tejto zliatine bol preukazany pozitivny
modifikacny ucinok ockovacich a primesovych prvkov Sb, Ti a v mensej miere aj V. Naopak
negativne ucinky na modifikaciu mali v zliatine AlSi7Mg (Sb) primesové prvky Fe, Cu, Zn a Pb.
V zliatine AlSi7Mg (Sr) mali pozitivny u¢inok na stupenh modifikacie Sr, Mg, Ti a v mensej miere
aj V a Na. Negativne v tejto zliatine posobili Fe, Ca a Zn. Doporucené obsahy relevantnych

primiesanin, ur¢ené z experimentalneho overenia su uvedené v diskusii nameranych vysledkov.

VyraznejSie vplyvy obsahu primesovych prvkov na stupeil modifikicie uréeny pomocou
termoanalyzy a na hodnotu rekalescencie sa prejavili pri blokoch odliatych z pasu Gautschi
(bloky s hmotnost'ou 8 kg) ako v pripade blokov odliatych z pasu KOB (bloky s hmotnostou 13

kg). Tu vznikol nesulad medzi Statistickym vyhodnotenim a experimentalnym overenim.

Vplyvom technologickych parametrov, ktoré vedil k znizeniu rychlosti chladnutia zliatiny Z3-
AISi7Mg(Sb) — na pase Gautschi sa v kombinacii s vhodnym chemickym zlozenim dosiahne
prediZenie ¢asu tuhnutia medzi Ty - T, ¢o sa prejavi zvySenim hodnoty rekalescencie a siéasnym

znizenim hodnoty stupiia modifikacie — ¢o vedie k vyslednej globulitickej Strukture.

Z binarneho pdsobenia primesovych prvkov na stupeii modifikacie vyplyva, Ze pritomnost

primesovych prvkov moze podporovat alebo tlmit’ modifika¢né G¢inky ockovadiel.

Rozdiel v analyzovanych typoch zliatin (Z2, Z3) sa prejavil v stupni pérovitosti. Kym vzorky zo
zliatiny Z3 - AlISi7Mg (Sb) mali vel'mi nizke porovitosti, vzorky zo zliatiny Z2 - AISi7TMg (Sr)
mali naopak velmi vysoké poérovitosti — vSetky vzorky mali nevyhovujice vysoké stupne

porovitosti.

Na dosiahnutie nizkeho stupiia porovitosti sa v prevadzke pri vyrobe zliatiny Z2 - AISi7Mg (Sr)
na pase KOB doporucuje:

e pouzivat technologicky najniz$ie mozné rychlosti — 72%,

e udrziavat teplotu z pece na technologicky spodnej hranici - 750°C,

e chranit' hladinu tekutého kovu od rafinatora po odlievace koleso pred nadmernou

absorpciou H,.



Obrazova priloha:

Tuhnutie zliatiny-termicka analyza vzorky G13
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Obr. 1 Krivka tuhnutia vzorky G13

3D powrchowy graf (Tabulka in Experiment2d 50v*17c)

Stupefi modifikacie = 10.5065-15.6374*x-7.5113*y

Stupern modifikacie

Sb [%]

74

73

72

71

7
Ti [%]




3D powrchowy graf (Tabulka in Experiment2d 50v*17c)
Stupern modifikacie = 11.6108-27.9542*x-42.0341*y
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Obr. 2 Vplyv obsahu SbaTi(a) aSbaV (b) na stupein modifikacie
pri vyrobe zliatiny AISi7Mg(Sb)
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Tab. 1 Vplyv primesi na veli¢iny z termickej analyzy ziskané pri vyrobe

zliatiny Z3-AlSi7Mg(Sb) — pas Gautschi




